Swift-Cut

SMART CUTTING SOLUTIONS
AN ESAB® BRAND

PRAZISION 130
PLASMASYSTEM

Erschwingliche High Definition-Leistung

Das Precision 130 High Definition Plasma System
vereint Wirtschaftlichkeit mit kompromissloser Qualitat.
Dieses System mit wassergekihltem Brenner und
Brennschneiden stellt eine kosteneffiziente Lésung
dar, ohne auf die erstklassigen Eigenschaften eines
umfassenden Hochprazisionssystems verzichten zu
miissen. Profitieren Sie von erstklassiger Leistung zu
einem wettbewerbsfahigen Preis.




UBERRAGENDE SCHNITTQUALITAT

Der Precision 130 bietet hochauflésendes Prazisionsplasmaschneiden zu einem unschlagbaren Preis. Entwickelt

fUr die nahtlose Zusammenarbeit mit der Swift-Cut XP-Serie.

UBERLEGENE SCHNITTQUALITAT BIS ZU 34 ZOLL (20 MM)

Die Uberragende Schnittqualitat der Precision 130-Systeme bedeutet, dass die Teile ohne teure Nachbearbeitungsvorgange
direkt vom Schneidetisch zum SchweiBen, Lackieren oder Zusammenbauen weitergeleitet werden kénnen.

Die hochpréazisen Plasmasysteme Precision 130 bieten:

B Ausgezeichnete schlackefreie Schnitte mit Sauerstoff (0,) Plasma auf unlegiertem Stahl bis zu 3/4 Zoll (20 mm)

B Hervorragende Schnittqualitat bei Nichteisenmetallen mit dem Water Mist Secondary-Verfahren (WMS)

(Standardfunktion)

TEILELEBENSDAUER UND SCHNITTQUALITAT
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130 A O, auf 3/4 Zoll (20 mm) unlegiertem Stahl

Hl ISO-Bereich 2 H ISO-Bereich 3

Winkel von 0,8-1,7 Grad Winkel von 1,7-3,4° Winkel von 3,4-5,4°

HOCHWERTIGE OFFNUNGEN MIT
DIAMETER PRO™

Diameter PRO erzeugt préazise "schraubenfertige”
Ldcher, die fur ein Durchmesser-Dicken-Verhaltnis
von 1:1 oder mehr optimiert sind. Es ist das ideale
Verfahren flr ein Prézisionsloch oder einen Radius mit
minimaler bis gar keiner Verjingung auf unlegiertem
Stahl von 10 Gauge (3 mm) bis 3/4 Zoll (20 mm).

ISO-Bereich 4

BESTE PRODUKTIVITAT

MIT HOCHSTEN
SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN
BEI 34 ZOLL (20 MM) WEICHSTAHL

Hervorragende Lebensdauer der Teile,
Geschwindigkeit und reduzierter

Gasverbrauchreduzieren Ausfallzeiten
und senken die Gesamtbetriebskosten

Reduzierte Ausfallzeiten beim Teilewechsel
durch das SpeedLok-Kartuschendesign

Entwickelt, um hochprazise Qualitat beim
Schneiden von unlegiertem Stahl mit
Sauerstoff und rostfreiem Stahl mit Water
Mist-Sekundarverfahren oder Argon/
Wasserstoff zu gewéhrleisten

Luft/Luft-Betrieb flr noch geringere
Betriebskosten, wenn keine hochprazise
Qualitat erforderlich ist

DIAMETER PRO
% =

XT-Brennerkopf

XT™ BRENNERTECHNOLOGIE

DER STANDARD FUR HOCHPRAZISE PLASMASCHNEIDSYSTEME

Elektrode Schutzgasverteiler

Duse

P00
Schutzkappe __‘-.b‘

Patrone Gasverteiler
Schutzkappe

Keine Werkzeuge erforderlich
Selbstzentrierende Komponenten
Prazisionsschnitte in allen Metallen
"Leckfreie" Ausfiihrung des Brennerkopfes
Uberlegene Garantie

Entspannte Schneidparameter

WATER MIST-SEKUNDARVERFAHREN FUR ROSTFREIEN STAHL UND

ALUMINIUM

VERGLEICH DER SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN BEI EDELSTAHL

B Precision 130 N/H,0

60
130 A

40

204

Prézision 130 H35/N,

130 A

WELTKLASSE-QUALITAT, MAXIMALE
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND NIEDRIGERE
KOSTEN FUR NICHTEISENMETALLE

11500 (STANDARDFUNKTION).

Das Water Mist-Sekundérverfahren (WMS) sorgt flr eine
hervorragende Schnittqualitit bei Nichteisenmetallen

1000 (rostfreier Stahl, Aluminium) unter Verwendung von IN,
als Plasmagas und (gefiltertem) Leitungswasser als
Sekundarverfahren

+500 Niedrige Betriebskosten (kein teurer Industriegasverbrauch)

Schlackefreies Schneiden von Gauge (1 mm) bis
3/4 Zoll (20 mm)

1/2 Zoll (12 mm)

1/2 Zoll (12 mm)

0 Deutlich hdhere Schneidgeschwindigkeiten im
Vergleich zum H35-Schneiden

Das WMS-Verfahren gehort zur Standardausstattung;
eine kostspieligere Gaskonsole ist nicht erforderlich



SCHNITTGESCHWINDIGKEITSTABELLE FUR PRECISION 130 SYSTEME

MATERIAL Ampere
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UNLEGIERTER 130
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130
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ROSTFREIER 130

STAHL

130
30
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130
ALUMINIUM

130

Plasma/Schild

02/02

O2/Luft
O2/Luft
O2/Luft

Luft/Luft

N2/H20
N2/H20
N2/H20
N2/H20

H35/N2
N2/H20
N2/H20
N2/H20
N2/H20

H35/N2

SYSTEMFAHIGKEITEN

Produktions-Durchstechen

UNLEGIERTER Maximales Durchstechen

STAHL
Kantenstart
Produktions-Durchstechen
EDELSTAHL Maximales Durchstechen
Kantenstart
Produktions-Durchstechen
ALUMINIUM Maximales Durchstechen

Kantenstart

3/4 Zoll (20 mm)
3/4 Zoll (20 mm)
1 Y2 Zoll (35 mm)
5/8 Zoll (15 mm)
3/4 Zoll (20 mm)
1 %2 Zoll (40 mm)
3/4 Zoll (20 mm)
7/8 Zoll (22 mm)
1 %2 Zoll (40 mm)

Dicke (mm) Ges&’:ﬂﬂgke" Dicke (Zoll) Gesc(;‘;"lilr/'ﬂf’ke“
1,5 1,600 16 Gauge 70
3 991 10 ga 50
5 2,500 3/16 100
6 2,710 1/4 100
6 4,064 1/4 145
10 2,667 3/8 110
12 2,160 1/2 77
20 1,219 3/4 52
6 4000 1/4 165
12 2000 1/2 80
1,5 2,800 16 Gauge 205
2,5 3,350 10 Gauge 84
6 1,490 1/4 50
6 2,896 1/4 110
10 1,575 3/8 65
12 1,346 1/2 50
20 600 3/4 26
20 533 3/4 24
1,5 3,210 0.052 150
3 1,590 0.120 60
6 2,060 1/4 70
6 2,921 1/4 110
10 1,600 3/8 65
12 1,473 1/2 55
20 762 3/4 30
20 1,350 3/4 30

Hinweis: Das Schneidgeschwindigkeits-Diagramm enthélt voridufige Daten
und kann ohne Vorankindigung geédndert werden. Die oben genannten
Geschwindligkeiten sind die mit der besten Schnittqualitat. Es kénnen
viel hbhere Geschwindigkeiten erreicht werden, das kénnte aber die
Kantenqualitdt und die Fasen-/Flankenwinkel beeintréchtigen. Die in dieser
Tabelle gezeigten Mdglichkeiten wurden durch die Verwendung neuer
Verbrauchsmaterialien, korrekter Gas- und Stromeinstellungen und genauer
Brennerhdhensteuerungen mit dem Brenner rechtwinklig zum Werkstlick
erreicht. Das Betriebsdiagramm listet nicht alle fiir den Precision

130 verfigbaren Prozesse auf. Fur weitere Informationen wenden

Sie sich bitte an Thermal Dynamics.
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Swift-Cut

GERATESPEZIFIKATIONEN'

Ausgangsleistung (Ampere)
Schneidleistung (Volt)

Eingangsspannung
(Volt, Phase, Hertz)

Eingangsstrom (Ampere bei Volt)

Einschaltdauer (bei 104° F/40° C)
Max. OCV

Plasmagas

Schutzgas
Gewicht des Netzteils
Abmessungen (H x B x T)

Zertifizierungen

30-130A

180V

400V, 3 Phasen, 50 - 60 Hz
480V, 3 Phasen, 50 - 60 Hz
41 A bei 400 V

34 A bei 480 V

100 % (23,4 kW)

425V

02, Luft, N2, ArH2

bei 120 psi (8,3 bar)

02, Luft, N2 bei 120 psi (8,3 bar),
H20 bei 6 GPH (0,6 I/min)
310 Ibs (141 kg)

34 Zoll x 22 Zoll x 30 Zoll
(864 x 560 x 762 mm)

CE, CSA

*EcoPower — mit seiner Energieeffizienz von 90 % und dem
Standby-Niedrigenergiemodus bietet der Precision 130 erhebliche
Energieeinsparungen und ist damit die optimale Wahl fir die Aufristung
vorhandener Systeme in umweltfreundlichen Fertigungsumgebungen.

GLOBALLY CERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS
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